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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu

3D Printing 1

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Inzynieria cyklu zycia produktu 1/1

Studia w zakresie (specjalnos¢) Profil studiéw
ogdlnoakademicki

Poziom studidw Jezyk oferowanego przedmiotu

drugiego stopnia angielski

Forma studiow Wymagalnos¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 15
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr inz. Radostaw Wichniarek

email: radoslaw.wichniarek@put.poznan.pl
tel. 61 665 27 08
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
Wiedza z zakresu z technologii informatycznych, grafiki inzynierskiej, obstugi systeméw CAD
(modelowanie brytowe i powierzchniowe) oraz podstawowa znajomos¢ technik wytwarzania.

Cel przedmiotu

Poznanie nowoczesnych technik wytwarzania przyrostowego w warstwach, okreslanych réwniez
terminem drukowania tréojwymiarowego. Nabycie umiejetnosci stosowania wytwarzania przyrostowego
do szybkiego wykonywania fizycznych prototypdw.

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza



POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)
pl. M. Sktodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

Ma uporzadkowang, podbudowang teoretycznie wiedze ogdlng obejmujgcg zagadnienia wspodtczesnych
technologii wytwarzania.

Ma podstawowg wiedze o procesach obrdébki i montazu oraz ich automatyzacji.

Umiejetnosci
Umie wskaza¢ mozliwosci zastosowania technik TCT podczas realizacji zadan zwigzanych z
przygotowaniem produkcji.

Potrafi dokonac szczeg6towej oceny technologicznosci konstrukcji oraz wskaza¢ mozliwosci jej poprawy.
Umie porozumied sie w tym wzgledzie z technologami i konstruktorami.

Potrafi dokonywa¢ podstawowych czynnosci obstugowych i serwisowych maszyn do wytwarzania
przyrostowego.

Kompetencje spoteczne
Potrafi okresli¢ wymagania stawiane operatorom maszyn do przyrostowego wytwarzania.

Ma swiadomos$¢ wptywu rozwoju technik wytwarzania przyrostowego na spoteczenstwo.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Czes¢ wyktadowa: na podstawie testu wiedzy.

Czes¢ laboratoryjna: na podstawie przygotowanie studenta do poszczegdlnych zajeé laboratoryjnych.
Tresci programowe

Czes¢ wyktadowa:

1. 3D Printing - zagadnienia ogdlne technologii wytwarzania przyrostowego w warstwach.

2. Podziat i skrécona prezentacja najwazniejszych metod przyrostowego wytwarzania.

3. Struktura i wtasciwosci wyrobéw FDM/FFF.

4. Przygotowanie procesoéw technologicznych FDM/FFF.

5. Procesy uzupetniajgce (np. odlewanie prézniowe w formach silikonowych).

6. Case studies.

Cze$¢ laboratoryjna:

1. Budowa mazyn do przyrostowego wytwarzania.

2. Modelowanie cech konstrukcyjnych wyrobu pod potrzeby i ograniczenia wytwarzania przyrostowego.

3. Pozyskiwanie i wigczanie danych geometrycznych spoza inzynierskich systeméw CAD.
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4. Przygotowanie danych do wytworzenia zaprojektowanego modelu, zapis w formacie STL, obrébka
plikéw STL, dobdr rozdzielczosci w pliku STL.

5. Generowanie kodu NC na podstawie cyfrowego zapisu geometrii wyrobu.
6. Wytwarzanie wyrobow na maszynach FDM/FFF.

7. Metody obrébki wykonczeniowe;.

Metody dydaktyczne

Czes¢ wyktadowa: w wiekszosci forma konwencjonalnych wyktadéw, tresci przekazywane w formie
gotowej do zapamietania; czesSciowo wyktady przyjmujg forme problemowg z aktywnga dyskusjg ze
stuchaczami.

Cze$¢ laboratoryjna: prezentacja przez prowadzgcego praktycznych zagadnien zwiazanych z
wytwarzaniem przyrostowym w warstwach i samodzielna praca studentéw przy stanowiskach
badawczych z nadzorem wykonywania czynnosci przez opiekuna zajeé/laboratroium.

Literatura

Podstawowa
1. Chua C. K., Leong K. F., and Lim C. S., 2010, “Rapid Prototyping: Principles and Applications”, World
Scientific Publishing Co. Pte. Ltd., Singapore

2. lan Gibson, David W. Rosen, Brent Stucker, 2010, Additive Manufacturing Technologies, Rapid
Prototyping to Direct Digital Manufacturing, Springer, Boston, MA, USA

Uzupetniajaca

Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny nakfad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,0
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwidw/egzaminu,
wykonanie projektu)?

'niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



